






Дата 
выпол- 
нения 
работ, 
смена 

Наименование 
соединяемых 

элементов,  
марка стали 

Место или  
№ по черте- 
жу или схе- 
ме свари- 
ваемого 
элемента 

Отметка о сдаче 
и приемке узла 

под сварку 
(должность,  

Ф.И.О., подпись) 

Марка применяемых 
сварочных материа- 

лов (проволока, 
флюс, электроды), 

№ партии 

Атмосферные  
условия 

(температура 
воздуха,  
осадки, 

скорость ветра 
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Фамилия, И., О. 
сварщика, 

№ удостоверения 

Клей- 
мо 

Подписи 
сварщи- 
ков, сва- 
ривших 
соедине- 

ния 

Фамилия, И., О. 
ответственного за 

производство работ 
(мастера, производи- 

теля работ) 

Отметка 
о прием- 
ке свар- 

ного 
соеди- 
нения 

Подпись 
руково- 
дителя 
свароч- 

ных 
работ 

Замечания о 
контрольной  

проверке 
(производителя 

работ и др.) 
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